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Kompletni vyrobni program

Pro ocelové trubky:

Nase znamé Sroubeni je k dispozici pro ocelové trubky 17,2 mm-114,3 mm, a pro médium
voda, plyn (venkovni), stlateny vzduch, topny olej a motorova nafta.

Zékladni informace a riizné dostupné modely.

Strana 3-24.

Pro varné trubky:
Nase feseni problémd, neni-li z bezpe¢nostnich divodl mozné svarovani:
Pro varné trubky 20 mm-108 mm nabizime r(izné provedeni $roubeni: Strana 3-24.

Pro PE trubky:

Sroubeni GEBO, nenf k dispozici jen jako spojeni PE trubek, ale také jako prechod ocel-PE.
0d 21,3 mm nebo pfip. 20 mm az do 114,3 mm a pfip. 110 mm je vSe k dispozici.

Veskeré informace Ize nalézt na strance 3-24.

K dispozici je Sroubeni odoIné proti vysokym teplotam pro montaz plynu do domécnosti pro
ocelové trubky 21,3 mm-114,3 mm.

Presné informace o U¢elu odolnosti proti vysokym teplotam, provedenich a tipech na
instalaci, viz strana 25 az 34.

Tfmeny:

Klasika pro utésnéni otvord, trhlin a pérovitych mist ve vodovodnich ocelovych trubkach
17,2 mm-114,3 mm.

Strana 35-39

Tfmeny s navrtavkou:

TFfmeny s navrtavkou z litiny se nejlépe hodi pro instalovani odbo&ek ve vodovodnich
ocelovych trubkach.

Strana 35-39

Nahradni dily:
Nahradni dily nebo konverzni soupravy najdete vzdy za pfisluSnymi vyrobky:
Nahradni dily nebo konverzni soupravy pro naSe svorky z litiny pro ocelové, kotlové a PE

potrubi naleznete na strané 22. Nahradni dily pro nasi sérii odolnou proti vysokym teplotam
na strané 33 a nahradni tésnéni pro naSe tfmeny na strané 38.

Opravaiska souprava:

Pro piipad nouze nabizime ucelené GEBO feseni problém( v jednom kufru.

Sada obsahuje sedm rdiznych Sroubeni ve tfech typech, timeny z litiny ve dvou rliznych
velikostech, pét mosaznych tésnicich krouzk a tfi trmeny z nerezové oceli, a riizné konverzni
soupravy pro PE a varné trubky - viz strana 38.




Svérné spojky z litiny

Dulezité poznatky o nasich svérné spojky z litiny:

Nase svérné spojky jsou:
vhodné pro trvalé nasazeni

silové pevné, tzn. odoIné proti tahu a posuvu
Uhlové nastavitelné (aZ do 3°, u spojek 2 x 3° = 6°)
vhodné jako uzemnéni

Setfi Cas, protoze neni potfeba fezat zavity a svafovat

Pouzivané materialy:

W Téleso Sroubeni: Temperované litiny EN-GJMB 350-10, EN 1562
B Kuzelova matka/pfiruba: Temperované litiny EN-GJMB 350-10, EN 1562
W Svéraci krouzek: Pozinkovand ocel, St 52, DIN EN 10025

pfip. mosaz, CuZn39Pb3
(Castecné pouzita u svorek z litiny pro PE a varné trubky)

Podlozkovy krouzek: Pozinkované ocel, St 37-3, DIN 1623-2
Tésnici krouzek: NBR

Pozinkovani: Zinkovani zihanim télesa Sroubeni, talife pfiruby a kuzelovych matic
(zinkovani dle DIN EN 10242).

V8echny pozadavky nafizeni o pitné vodé jsou spinény.

V pribéhu obrabéni obnazené plochy jsou pozinkovany dle DIN 50961.

Ocelové upinaci krouzky a podlozkové krouzky jsou rovnéz pozinkované
dle DIN 50961.

Spojovaci zavit: Podle ISO 7/1 pfip. DIN EN 10226/1 (dfive DIN 2999)

Oblasti pouziti:
Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi pro médium voda, plyn, stlateny vzduch, topny olej
(podle DIN 51603-1) a nafta (podle DIN EN 590)

W Svorky z litiny pro ocelové trubky:
Trubky se zavitem dle DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441) a DIN 2442

Typickeé
oblasti pouziti: Instalace pitné vody
Domaci pfipojky zasobovani plynem a pitnou vodou
Protipozarni rozvody
Rozvody stlaéeného vzduchu
Potrubi pro topny olej a naftu
Potrubi chlazeni (s vyhradou)

| Svorky z litiny pro varné trubky:
¢erné ocelové trubky dle EN 10220 (dfive DIN 2448 a 2458)

Typické
oblasti pouziti: Topna zafizeni
Olejové rozvody
| Svorky z litiny pro PE trubky:
dle DIN 8074/8075 a sitovanou polyetylénovou trubku dle DIN 16893

Typické
oblasti pouziti: Doméci pfipojky zasobovani plynem a pitnou vodou

Zvlastnosti:

NasSe Sroubeni z litiny je vhodné i pro pouziti v topnych systémech.

Pouzité tésnici prvky mohou byt pouZity az do provozni teploty 80°C.

Nicméné, v zajmu ochrany proti korozi pozinkovaného Zeleza a v souladu s DIN EN 12502 T3, by se nemély zatéZovat
vice jak 60°C.

Moznost technickych zmén.



‘ Svérné spojky z litiny
s vnéjsim zavitem
ol

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, ISO 65
H Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlageny vzduch, Zavit x vngjsi
topny olej a nafta. (dodrzovat TRBF!) prameér trubky-0
o, , DN [mm] Vyrobeck ¢.
B Teploty: Pitnd voda: oblast studemé vody;
horka voda: do 80°C; plyn: 20 do +60°C; olej: 40°C 10 3/8"x17,2 01.150.00.00
15 1/2"x 21,3 01.150.00.01
_ . 20 3/4"x 26,9 01.150.00.02
17,2 mm 60,3 mm: 25 1"x33,7 01.150.00.03
B Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16 (od 1"), 32 11/4"x42,4  01.150.00.04
plyn PN 4, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6 40 11/2"x 48,3  01.150.00.05
m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; gg g 1)‘2‘3"'3 Q500000
N X 76,1 01.220.00.07
Reg- C-: B-30-00322'09'rev.2 80 3II X 88,9 01.220.00.08
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢: NG-4502AP1454; 100 4" x114,3 01.220.00.09

Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2
Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody)
Topny olej a nafta: Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

76,1 mm-114,3 mm:
B Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 4, stlateny vzduch PN 10

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢: DW-8511AU2217; Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢: NG-4502AP1491; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2; testovano VdS (ProtipoZarni rozvody)

Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 fada 2 a 3

B Médium: Voda, stlaéeny vzduch, topny olej a nafta Zavit x vnéjsi
(dodrZovat TRBF!) pramér trubky-@
DN [mm] Vyrobeck €.

B Teploty: Horka voda: do 80°C, olej: 40°C

15 1/2"x200 02150000120
20 3/4"x250  02.150.00.0225
20 mm-63,5 mm: 25 1"x31,8 02.150.00.03318
B Tlaky: Voda PN 6, stlaeny vzduch PN 12,5, olej PN 6 32 11/4"x38,0  02.150.00.0438
32 11/4"x 445  02.150.00.04445

| Certifikace: Topny olej a nafta: pro 57 mm Stavebni 20 11/2"x510  02.15000.0551

povoleni DIBT, Povoleni ¢.: Z-38.4-212 50 2" x57.0 02.150.00.0657
50 2" x63,5 02.150.00.06635
70 mm-108 mm: 65 21/2" x70 02.220.00.70
m Tlaky: Voda PN 6, stlageny vzduch PN 10 65 21/2'x825  02.220.00.07825
100 4" x 108 02.220.00.108

Pro PE trubky: PE80, PE100, PE-Xa-trubky podle pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

20 mm-63 mm: Zavit x vngjsi
PR . priimér trubky-@
B Médium: Voda, plyn, stlaceny vzduch DN [mm] Vrobeck &.
H Tlaky: -
Voda: PESO a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16 o a2 B0
Plyn: PE8D, PE190 aPe-XaPN4 25 1"x 30 03.153.00.0330
Stlaceny vzduch: PEBO, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5 25 1"x 32 03.153.00.0332
m Certifikace: DVGW - Zku$ebni norma VP 600 DVGW - 32 11/4"x38 03.153.00.0438
Reg. &. DV - 7501BL0525 32 11/4" x40 03.153.00.0440
40 11/2" x50 03.153.00.0550
75 -110 i 50 2" x 63 03.153.00.0663
mm mim: 65 21/2"x75  03.220.00.0775
B Médium: Voda, stladeny vzduch 80 3" x90 03.220.00.0890
B Tlaky: Voda, stla¢eny vzduch PN 10 MU s (PR o

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (S. 39).

Moznost technickych zmén.



Svérné spojky z litiny

®
“w"

e
Rozmeéry a hmotnosti @?
Ocelova trubky Varné trubky PE trubky Rozmér klice Hioubka
Vnéjsi primér Vnéjsi pramér Vnéjsi pramér Délka popf. rozmér Velikost zasunuti
ZavitR trubky-@ Hmotnost  trubky-@ Hmotnost  trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min.  max.
DN IS0 711 [mm] [ka] [mm] [kg] [mm] [kgl [mm] ~SW[mm] [mm] [mm] [mm]
10 3/8" 172 0.2 82 31,5 34 25 55
15 1/2" 21,3 03 20,0 03 20,0 03 100 41 44 30 70
20 3/4" 269 05 250 05 250 05 100 50 54 30 70
25 1" 33,7 06 31,8 06 300 06 100 55 60 35 65
320 06 100 55 60 35 65
32 11/4" 424 10 445 09 380 1,0 115 70 76 40 70
400 1,0 115 70 76 40 70
40 11/2" 483 11 51,0 11 50,0 1,1 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,7 570 1,6 630 1,6 130 90 97 40 85
635 1,6 130 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 32 700 33 750 3.2 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 45 90,0 45 170 120 160 50 105
100 4" 1143 6,0 1080 6,5 110,0 6,0 170 135 185 50 105

Sroubeni pro ocelovou trubku a varné trubku

17,2 mm-60,3 mm a 20 mm-63,5 mm

76,1 mm-114,3 mm a 70 mm-108 mm

SwW

Sroubeni pro PE trubku véetné opérn. pouzdra

20 mm-63 mm

Moznost technickych zmén.
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Svérné spojky z litiny

s vnitfnim zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 tada 1, 1SO 65

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch,
topny olej a nafta (dodrzovat TRBF!)

B Teploty: Pitna voda: oblast studemé vody;
horka voda: do 80°C; plyn: -20 do +60°C; olej: 40°C

17,2 mm-60,3 mm:

m Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16
(od 1"), plyn PN 4, stla¢eny vzduch PN 12,5; olej PN 6

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢&.: DW-8511AU2216;
Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Reg. &.: B-30-00929-08-rev.2
Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody)

Topny olej a nafta: Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

76,1 mm-114,3 mm:
B Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 4, stlateny vzduch PN 10

Zavit x vnéjsi
prdmér trubky-@

DN [mm] Vyrobeck ¢.
10 3/8"x17,2 01.150.01.00
15 1/2"x21,3 01.150.01.01
20 3/4"x26,9 01.150.01.02
25 1"x33,7 01.150.01.03
32 11/4"x42,4  01.150.01.04
40 11/2"x483  01.150.01.05
50 2"x60,3 01.150.01.06
65 21/2" x 76,1 01.220.01.07
80 3"x889 01.220.01.08

100 4"x114,3 01.220.01.09

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217; Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. &.: NG-4502AP1491; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2; testovano VdS (ProtipoZarni rozvody)

Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 fada 2 a 3

B Médium: Voda, stlaéeny vzduch, topny olej a nafta
(dodrzovat TRBF!)

H Teploty: Horké voda: do 80°C; olej: 40°C

20 mm-63,5 mm:
H Tlaky: Voda PN 6, stlaeny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Topny olej a nafta: pro 57 mm Stavebni
povoleni DIBT, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

70 mm-108 mm:
B Tlaky: Voda PN 6, stlaeny vzduch PN 10

Zavit x vnéjsi

primér trubky-0
DN [mm] Vyrobeck ¢.
15 1/2" x 20,0 02.150.01.0120
20 3/4"x25,0 02.150.01.0225
25 1"x31,8 02.150.01.03318
32 11/4"x38,0 02.150.01.0438
32 11/4"x445  02.150.01.04445
40 11/2"x51,0  02.150.01.0551
50 2"x57,0 02.150.01.0657
50 2"x635 02.150.01.06635
65 21/2"x70 02.220.01.70
65 21/2"x82,5 02.220.01.07825
100 4" x108 02.220.01.108

Pro PE trubky: PE80, PE100, Pe-Xa-trubky podle pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

20 mm-63 mm:
B Médium: Voda, plyn, stlaeny vzduch

B Tlaky: Voda: PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16;
plyn: PE8O, PE100 a Pe-Xa PN 4; stlateny vzduch:
PE8O, Pe-Xa PN 10; PE100 PN 12,5

| Certifikace: DVGW - ZkuSebni norma VP 600 DVGW -
Reg. ¢. DV - 7501BL0525

75 mm-110 mm:
B Médium: Voda, stlaceny vzduch
B Tlaky: Voda, stlaceny vzduch PN 10

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (S. 39).

Zavit x vnéjsi

primér trubky-0
DN [mm] Vyrobeck €.
15 1/2"x20 03.153.01.0120
20 3/4"x25 03.153.01.0225
25 1"x30 03.153.01.0330
25 1"x32 03.153.01.0332
32 11/4"x38 03.153.01.0438
32 11/4" x40 03.153.01.0440
40 11/2" x50 03.153.01.0550
50 2"x63 03.153.01.0663
65 21/2"x75 03.220.01.0775
80 3"x90 03.220.01.0890
100 4"x110 03.220.01.09110

Moznost technickych zmén.
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Svérné spojky z litiny ‘
A

e
Rozméry a hmotnosti %?
Ocelova trubky Varné trubky PE trubky Rozmér klice Hioubka
Vnéjsi primér Vnéjsi pramér Vnéjsi pramér Délka popf. rozmér Velikost zasunuti
ZavitR trubky-@ Hmotnost  trubky-@ Hmotnost  trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min.  max.
DN IS0 711 [mm] [ka] [mm] kgl [mm] [kgl [mm] ~SW[mm] [mm] [mm] [mm]
10 3/8" 17,2 0.2 82 31,5 34 25 55
15 1/2" 21,3 0,3 20,0 0,3 20,0 0,3 100 41 44 30 70
20 3/4" 2699 0,6 250 05 250 05 100 50 54 30 70
25 1" 337 06 31,8 06 300 06 100 55 60 35 65
32,0 0,6 100 55 60 35 65
32 11/4" 380 1,0 380 1,0 115 70 76 40 65
424 1,0 445 09 400 1,0 115 70 76 40 70
40 11/2" 483 11 51,0 11 50,0 1,1 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,6 570 1,6 630 1,6 130 90 97 40 85
635 1,6 130 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 32 700 34 750 33 155 100 150 50 95
80 3" 889 4,0 90,0 45 170 120 160 50 105
100 4" 1143 54 108,0 6,0 110,0 6,1 170 135 185 50 105
Sroubeni pro ocelovou trubku a varné trubku
17,2 mm-60,3 mm a 20 mm-63,5 mm 76,1 mm-114,3 mm a 70 mm-108 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérn. pouzdra

20 mm-63 mm 75 mm-110 mm

Moznost technickych zmén.



Svérné spojky z litiny

oboustranné svérné spojeni

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 tada 1, 1SO 65

B Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlageny vzduch, Vngjsi priimér
topny olej a nafta (dodrzovat TRBF!) DN trubky-@[mm]  Vyrobecké.
B Teploty: Pitna voda: oblast studemé vody; 10 17,2x17,2(3/8")  01.150.02.00
horka voda: do 80°C; plyn: —20 do +60°C; olej: 40°C 15 21,3x21,3(1/2")  01.150.02.01
20 26,9x26,9(3/4") 01.150.02.02
_ . 25 33,7x33,7(1")  01.150.02.03
17,2 mm 60,3 mm: . 32 424x424(11/4") 01.150.02.04
| Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popf. PN 16 40  483x48,3(11/2") 01.150.02.05
(od 1"), plyn PN 4, stla¢eny vzduch PN 12,5, olej PN 6 50 60,3 x60,3(2") 01.150.02.06
m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; gg ;g';”ﬁ" (21/2") 012200207
. ,9x 88,9 (3") 01.220.02.08
Reg. C.: B-30-00322-09-rev.2 100 1143x1143(4")  01.220.02.09

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2

Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody)
Topny olej a nafta: Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

76,1 mm-114,3 mm:
B Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 4, stlateny vzduch PN 10

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217; Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. &.: NG-4502AP1491; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2; testovano VdS (ProtipoZarni rozvody)

Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 tada 2 a 3

B Médium: Voda, stladeny vzduch, topny olej a nafta Vnéjsi primér
(dodrzovat TRBF!) DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
H Teploty: Horka voda: do 80°C, olej: 40°C 15 20,0 x 20,0 02.150.02.20

20 25,0x25,0 02.150.02.25
25 31,8x31,8 02.150.02.318

20 mm-63,5 mm: 32 380x380  02.150.02.38
B Tlaky: Voda PN 6, stla¢eny vzduch PN 12,5, olej PN 6 32 445x445 02.150.02.445

m Certifikace: Topny olej a nafta: pro 57 mm Stavebni gg g;:g ; :;:g gg}ggggg;
povoleni DIBT, Povoleni ¢&.: Z-38.4-212 50 63,5x63,5 02.150.02.635

65 70,0x70,0 02.220.02.70

70 mm-108 mm: 100 108,0 x 108,0 02.220.02.108

B Tlaky: Voda PN 6, stlageny vzduch PN 10

Pro PE trubky: PE80, PE100, Pe-Xa-trubky podle pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

20 mm-63 mm: Vnéjsi primér
o . DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
B Médium: Voda, plyn, stlaceny vzduch
m Tiaky: Voda: PESO a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16 1g | ecnod ocel - PES
3x20 03.154.02.0120
Plyn: PE100 PN 10, PE80 PN 4, Pe-Xa PN 8 20 269x25 03.154.02.0225
Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10; PE100 PN 12,5 25 33,7x32 03.154.02.0332
m Certifikace: DVGW - Zkusebni norma VP 600 DVGW - gg g’: X ig gg-} gj-gg-gﬁg
M ,4 X .154.02.
Reg. ¢ DV - 7501BL0525 40 483x50 03.154.02.0550
50 60,3 x63 03.154.02.0663
75 mm-110 mm: 65 76,1X75 03.220.02.0775
B Médium: Voda, stlateny vzduch 80 889x90 03.220.02.0890
. 100 1143 x110 03.220.02.09110
m Tlaky: Voda PN 10, stlaceny vzduch PN 10 Ptechod PE - PE:
15 20x20 03.155.02.20
L, , , 20 25x25 03.155.02.25
Nasazeni opérnych pouzder je nutné (S. 39). 25  30x30 03.155.02.30
25 32x32 03.155.02.32
32 38x38 03.155.02.38
32 40x40 03.155.02.40
40 50x50 03.155.02.50
50 63x63 03.155.02.63
65 75x75 03.220.02.75
80 90x90 03.220.02.90
Moznost technickych zmén. 1GORT0ksH1D 05:220:02:1119



Svérné spojky z litiny

®
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e
Rozméry a hmotnosti @?
Ocelova trubky Varné trubky PE trubky Rozmér klice Hioubka
Vnéjs§i pramér Vnéjsi pramér Vnéjsi primér Délka popF. rozmér Velikost zasunuti
trubky-@ Hmotnost trubky-@ Hmotnost trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min.  max.
DN [mm] [kg] [mm] [kg] [mm] [kg] [mm] ~SW[mm] [mm] [mm] [mm]
10 17,2 0,2 85 31,5 34 25 35
15 21,3 04 20,0 05 20,0 05 120 41 44 30 50
20 269 0,7 250 07 250 0,7 120 50 54 30 50
25 337 08 31,8 08 320 08 120 55 60 35 50
32 424 13 445 1,1 400 1.3 130 70 76 40 55
40 48,3 15 51,0 13 500 1,5 130 75 81 40 55
50 60,3 22 57,0 24 63,0 272 145 90 97 40 65
635 23 145 90 97 40 65
65 76,1 5,1 70,0 55 750 51 190 100 150 50 75
80 889 68 90,0 6,0 190 120 160 50 85
100 1143 76 1080 7,7 1100 7.6 190 135 185 50 85

Sroubeni pro ocelovou trubku a varné trubku

17,2 mm-60,3 mm a 20 mm-63,5 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérn. pouzdra

20 mm-63 mm

e

s

Moznost technickych zmén.

76,1 mm-114,3 mm a 70 mm-108 mm

A

75 mm-110 mm




Svérné spojky z litiny

oboustranné svérné spojeni, odbockou s vnitfnim zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 tada 1, 1SO 65

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch,
topny olej a nafta (dodrzovat TRBF!)

B Teploty: Pitna voda: oblast studemé vody;
horka voda: do 80°C; plyn: -20 do +60°C; olej: 40°C

17,2 mm-60,3 mm:

B Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16
(od 1"), plyn PN 4, stla¢eny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢&.: DW-8511AU2216;
Reg. ¢€.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Reg. &.: B-30-00929-08-rev.2

Topny olej a nafta: Stavebni povoleni DIBT, Povoleni €.: Z-38.4-212

76,1 mm-114,3 mm:
B Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 4, stlateny vzduch PN 10

Vnéjsi pramér trubky-@

[mm] x zavit,

DN Mx@2)x(3) Vyrobeck &.
10 17,2x17,2x3/8" 01.150.04.00
15 21,3x21,3x1/2"  01.150.04.01
20 26,9x269x3/4" 01.150.04.02
25 33,7x337x1" 01.150.04.03
32 424x424x11/4" 01.150.04.04
40 48,3x48,3x11/2" 01.150.04.05
50 60,3 x60,3x2" 01.150.04.06
65 76,1 x76,1x21/2" 01.220.04.07
80 889x889x3" 01.220.04.08

100 114,3x114,3x4" 01.220.04.09

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. €.: DW-8511AU2217; Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2

Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 tada 2 a 3

B Médium: Voda, stlaéeny vzduch, topny olej a nafta
(dodrzovat TRBF!)

H Teploty: Horka voda: do 80°C; olej: 40°C

20 mm-63,5 mm:
B Tlaky: Voda PN 6, stlaeny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Topny olej a nafta: pro 57 mm Stavebni
povoleni DIBT, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

- 70 mm-108 mm:

B Tlaky: Voda PN 6, stlaeny vzduch PN 10

Pro PE trubky: PE80, PE100, Pe-Xa-trubky podle pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

20 mm-63 mm:
B Médium: Voda, plyn, stla¢eny vzduch

W Tlaky: Voda: PE80O a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE80, PE100 a Pe-Xa PN 4
Stlaceny vzduch: PE80, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

m Certifikace: DVGW - ZkuSebni norma VP 600 DVGW -
Reg. €. DV - 7501BL0525

75 mm-110 mm:
B Médium: Voda, stlageny vzduch
B Tlaky: Voda, stla¢eny vzduch PN 10

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (S. 39).

Moznost technickych zmén.

Vnéjsi pramér trubky-@

[mm] x zavit,

DN (Dx(2)x(3) Vyrobeck &.
15 20,0x20,0x1/2" 02.150.04.20
20 25,0x25,0x3/4" 02.150.04.25
25 31,8x31,8x1" 02.150.04.318
32 38,0x38,0x11/4" 02.150.04.38
32 445x445x11/4" 02.150.04.445
40 51,0x51,0x11/2" 02.150.04.51
50 57,0x57,0x2" 02.150.04.57
50 63,5x635x2" 02.150.04.635
65 70,0x70,0x21/2" 02.220.04.70

100 108,0 x 108,0 x 4" 02.220.04.108

Vnéjsi pramér trubky-@

[mm] x zavit,
DN (Dx(2)x(3) Vyrobeck &.
Prechod ocel - PE:
15 21,3x20x1/2" 03.154.04.0120
20 26,9x25x3/4" 03.154.04.0225
25 33,7x32x1" 03.154.04.0332
32 424x38x11/4" 03.154.04.0438
32 424x40x11/4" 03.154.04.0440
40 48,3x50x11/2" 03.154.04.0550
50 60,3x63x2" 03.154.04.0663
65 76,1 x75x21/2" 03.220.04.0775
80 88,9x90x3" 03.220.04.0890
100 114,3x110x4" 03.220.04.09110
Ptechod PE - PE:
15 20x20x1/2" 03.155.04.20
20 25x25x3/4" 03.155.04.25
25 30x30x1" 03.155.04.30
25 32x32x1" 03.155.04.32
32 38x38x11/4" 03.155.04.38
32 40x40x11/4" 03.155.04.40
40 50x50x11/2" 03.155.04.50
50 63x63x2" 03.155.04.63
65 75x75x21/2" 03.220.04.75
80 90x90x3" 03.220.04.90
100 110x110x 4" 03.220.04.110




Svérné spojky z litiny
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Rozmeéry a hmotnosti
Ocelova trubky Varné trubky PE trubky Rozmér klice Hioubka
Vnéjsi primér Vnéjsi pramér Vnéjsi pramér Délka popf. rozmér Velikost zasunuti
ZavitR trubky-@ Hmotnost  trubky-@ Hmotnost  trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min.  max.
DN IS0 711 [mm] [ka] [mm] kgl [mm] [kgl [mm] ~SW[mm] [mm] [mm] [mm]
10 3/8" 172 03 95 31,5 34 25 35
15 1/2" 21,3 05 20,0 05 20 0,5 120 41 44 30 40
20 3/4" 269 0,8 250 0,8 25 0,8 130 50 54 30 40
25 1" 337 09 31,8 09 30 0,9 135 55 60 35 42
32 0,9 135 55 60 35 42
32 11/4" 424 14 445 14 38 1,5 140 70 76 40 45
40 1,5 140 70 76 40 45
40 11/2" 48,3 1,6 51,0 1,6 50 1,6 155 75 81 40 45
50 2" 57,0 25 180 90 97 40 45
60,3 25 635 2,7 63 2,5 180 90 97 40 55
65 21/2" 76,1 6,0 700 6,4 75 55 250 A 150 50 75
80 3" 889 6,8 90 7,5 280 A 160 50 85
100 4" 1143 9,1 108,0 9,3 110 9,1 280 A 185 50 85
(180 pro PE)

Sroubeni pro ocelovou trubku a varné trubku

17,2 mm-60,3 mm a 20 mm-63,5 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérn. pouzdra

20 mm-63 mm

Moznost technickych zmén.

75 mm-110 mm

76,1 mm-114,3 mm a 70 mm-108 mm

®



Svérné spojky z litiny

oboustranné svérné spojeni, redukovano

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 tada 1, 1SO 65

B Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch, Vnéjsi primér
topny olej a nafta (dodrzovat TRBF!) DN trubky-@ [mm]  Vyrobeck ¢.
B Teploty: Pitna voda: oblast studemé vody; 25x20 33,7x26,9 01.150.02.0302
horka voda: do 80°C, plyn: =20 do +60°C; olej: 40°C (1" x 3/4")
32x20 42,4x269  01.150.02.0402
_ . (11/4" x 3/4")
33,7 mm-60,3 mm: 32x25 424x337  01.150.02.0403
B Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16 (1 1/4"x 1"
(od 1"), plyn PN 4, stla¢eny vzduch PN 12,5, olej PN 6 40x25 48,3x33,7 01.150.02.0503
m Certifikace: (11/2"x 1)
Voda: W534, DVGW Reg. &.: DW-8511AU2216; s 020008
Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2 50x32 60,3x424  01.150.02.0604
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454; (2" x11/4"
Reg. &.: B-30-00929-08-rev.2 50x40 60,3x48,3  01.150.02.0605
Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody) 2" x11/2%)
Topny olej a nafta: Stavebni povoleni DIBT,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212
Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 fada 2 a 3
B Médium: Voda, stlaceny vzduch, topny olej a nafta Vnéjsi primér
(dodrzovat TRBF!) DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
B Teploty: Horkd voda: do 80°C, olej: 40°C Na dotaz

20 mm-63,5 mm:
B Tlaky: Voda PN 6, stlaeny vzduch PN 12,5, olej PN 6
m Certifikace: Topny olej a nafta: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢&.: Z-38.4-212

Pro PE trubky: PE80, PE100, Pe-Xa-trubky podle pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

32 mm-63 mm: Vnéjsi pramér
B Médium: Voda, plyn, stlaeny vzduch DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
B Tlaky: Prechod ocel - PE:
Voda: PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16 A
PIynv: PE,100 PN 10, PE80 PN 4, Pe-Xa PN 8 25x20 33,7x25 03.154.02.0325
StlaCeny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5 25x32 33,7x40 03.154.02.0340
m Certifikace: DVGW - Zkugebni norma VP 600 DVGW - gg X ‘Z‘g igz X gg gg}gjgggigg
. X 4 X .154.02.
Reg. C. DV - 7501BL0525 32x25 42,4x32 03.154.02.0432
32x40 42,4x50 03.154.02.0450
Nasazeni opérnych pouzder je nutné (S. 39). 32x50 42,4x63 03.154.02.0463
40x25 48,3x32 03.154.02.0532
40x32 48,3x40 03.154.02.0540
40x50 48,3x63 03.154.02.0563
50x 32 60,3 x40 03.154.02.0640
50 x 40 60,3 x 50 03.154.02.0650
Prechod PE - PE:
20x25 25x32 03.155.02.2532
20x32 25x40 03.155.02.2540
25x32 32x40 03.155.02.3240
25x40 32x50 03.155.02.3250
32x40 40x50 03.155.02.4050
32x50 40x63 03.155.02.4063
40x50 50x63 03.155.02.5063

Moznost technickych zmén.
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Rozméry a hmotnosti

Ocelova trubky Varné trubky PE trubky Rozmér klice
Rozmér Rozmér Ocelova/Varné Rozmér PE Délka popf. rozmér Velikost Hloubka zasunuti
trubky trubky Hmotnost trubky Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min.1 min.2 max.
DN [palec] [mm] [kgl [mm] [kg] [mm] ~SW[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25x20 33,7x269 31,8x250 0,8 32x25 0,7 117 55 60 35 30 50
32x20 424x269 445x250 1,0 38x25 1,0 130 70 76 40 30 55
40 x 25 1,0 130 70 76 40 30 55
32x25 424x337 445x31,8 1,1 32x38 1,1 130 70 76 40 35 55
40 x 32 11 130 70 76 40 35 55
40x25 483x337 51,0x31,8 13 50 x 30 1,3 130 75 81 40 35 55
50 x 32 1,3 130 75 81 40 35 55
40x32 483x424 51,0x445 13 50 x 38 1,3 130 75 81 40 40 55
50 x 40 1,3 130 75 81 40 40 55
50x32 603x424 57,0x445 20 63 x 38 2,1 145 90 97 40 40 65
63 x 40 2,0 145 90 97 40 40 65
50x40 603x483 57,0x51,0 22 63 x 50 2,2 145 90 97 40 40 65

Sroubeni pro ocelovou trubku a varné trubku

33,7 mm-60,3 mm a 20 mm-63,5 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérn. pouzdra

32 mm-63 mm

D or

Moznost technickych zmén.



Svérné spojky z litiny

oboustranné svérné spojeni, dlouhy vyvod

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 tada 1, 1SO 65

m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch, Vnéjsi primér

topny olej a nafta (dodrzovat TRBF!) DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.

B Teploty: Pitna voda: oblast studemé vody; 15 21,3x21,3(1/2") 01.150.03.01
horka voda: do 80°C; plyn: 20 do +60°C; olej: 40°C 20 269x269(3/4")  01.150.03.02
25 33,7x33,7(1") 01.150.03.03
_ . 32 42,4x424(11/4")  01.150.03.04
21,3 mm-60,3 mm: ) 40 483x483(11/2") 01.150.03.05
| Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popf. PN 16 50 60,3 x 60,3 (2") 01.150.03.06

(od 1"), plyn PN 4, stla¢eny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;
Reg. &.: B-30-00929-08-rev.2
Testovano VdS od DN 25 (Protipozarni rozvody)
Topny olej a nafta: Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 tada 2 a 3

B Médium: Voda, stladeny vzduch, topny olej a nafta Vnéjsi primér
(dodrzovat TRBF!) DN  trubky-@ [mm] Vyrobeck é.
B Teploty: Horka voda: do 80°C; olej: 40°C Na dotaz

20 mm-63,5 mm:
B Tlaky: Voda PN 6, stlaeny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Topny olej a nafta: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBT,
Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Pro PE trubky: PE80, PE100, Pe-Xa-trubky podie pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

20 mm-63 mm: Vnéjsi pramér
B Médium: Voda, plyn, stlaeny vzduch DN _trubky-O[mm] Vyrobeck ¢.
m Tlaky: Prechod ocel - PE:
Voda: PES0 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16 T i
Stlaéeny vzduch: PE 80 a Pe-Xa PN 10; PE 100 PN 12,5 32 42,4x40 03.154.03.0440
m Certifikace: DVGW - Zkusebni norma VP 600 DVGW - ‘5‘8 ggg X gg gg}gjgggggg
N ,3 X .154.03.
Reg. ¢. DV - 7501BL0525 PFechod PE - PE:
15 20x20 03.155.03.20
Nasazeni opérnych pouzder je nutné (S. 39). 20 25x25 03.155.03.25
25 32x32 03.155.03.32
32 40x40 03.155.03.40
40 50x50 03.155.03.50
50 63x63 03.155.03.63

Moznost technickych zmén.
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Rozméry a hmotnosti

Ocelova trubky Varné trubky PE trubky Rozmér klice Hloubka zasunuti Hloubka zas.
Vnéj§i pramér Vnéj§i pramér Vnéj§i pramér Délka popf. rozmér Velikost Oce.-/Varné trubky PE trubky

trubky-@ Hmotnost  trubky-@ Hmotnost trubky-@ Hmotnost -~A krytu pfiruby rohu ~e min.  max. min.  max.

DN [mm]  [ke] [mm]  [ke] [mm]  [kg] [mm] ~SW [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm]
15 21,3 08 200 08 20 0,9 230 41 44 30 100 30 50
20 2699 1,2 250 1,3 25 1,4 230 50 54 30 100 30 60
25 337 15 31,8 14 30 1,5 230 55 60 35 100 35 60
32 15 230 55 60 35 60
32 424 17 38 2,1 230 70 76 40 100 40 70
445 1.8 40 1,7 230 70 76 40 100 40 70
40 483 20 51,0 25 50 2,0 230 75 81 40 100 40 70
50 60,3 3,2 57,0 33 63 3,3 230 90 97 40 100 40 80
635 373 230 90 97 40 100 40 80

Sroubeni pro ocelovou trubku a varné trubku

21,3 mm-60,3 mm a 20 mm-63,5 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérn. pouzdra

20 mm-63 mm

]

min
Q ma max

Moznost technickych zmén.



Svérné spojky z litiny
Koleno, oboustranné svérné spojeni
3 V
ol

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, 1SO 65
B Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlageny vzduch, Vngjsi priimér
topny olej a nafta (dodrzovat TRBF!) DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
B Teploty: Pitnd voda: oblast studemé vody; horka voda: 15  21,3x21,3(1/2") 01.150.08.01
do 80°C, plyn: -20 do +60°C; olej: 40°C 20 269x269(3/4")  01.150.08.02
25 337x337(1") 01.150.08.03
_ . 32 42,4x42,4(11/4")  01.150.08.04
21,3 mm-60,3 mm: ) 40 483x483(11/2") 01.150.08.05
B Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16 50 60,3 x 60,3 (2") 01.150.08.06

(od 1"), plyn PN 4, Stlageny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2
Topny olej a nafta: Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢&.: Z-38.4-212

Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 tada 2 a 3

B Médium: Voda, stladeny vzduch, topny olej a nafta Vnéjsi primér
(dodrzovat TRBF!) DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
| Teploty: Horka voda: do 80°C, olej: 40°C Na dotaz

20 mm-63,5 mm:
B Tlaky: Voda PN 6, stlaéeny vzduch PN 12,5, olej PN 6
| Certifikace: Topny olej a nafta: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Pro PE trubky: PE80, PE100, Pe-Xa-trubky podle pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

20 mm-63 mm: Vnéjsi primér
m Médium: Voda, plyn, stlageny vzduch DN trubky-@ [mm] _Vyrobeck c.
m Tlaky: Prechod ocel - PE:
i 15 21,3x20 03.154.08.0120
Voda}. PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16 20 269x25 03.154.08.0225
Plyn: PEBO PN 4, Pe-Xa PN 8, PE100 PN 10 25 337x32 03.154.08.0332
Stladeny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5 32 424x%40 03.154.08.0440
m Certifikace: DVGW - Zkusebni norma VP 600 DVGW - ;_‘g ggg X gg 83122838222
M ,3 X .154.08.
Reg. €. DV - 7501BL0525 Prechod PE - PE:
15 20x20 03.155.08.20
Co . . 20 25x25 03.155.08.25
Nasazeni opérnych pouzder je nutné (S. 39). 05 %32 03.155.08 32
32 40x40 03.155.08.40
40 50x50 03.155.08.50
50 63x63 03.155.08.63

Moznost technickych zmén.



Svérné spojky z litiny
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Rozméry a hmotnosti %?

Ocelova trubky Varné trubky PE trubky Rozmér Kiice Hioubka
Vnéjsi primér Vnéjsi pramér Vnéjsi primér Délka popf. rozmér Velikost zasunuti

trubky-@ Hmotnost trubky-@ Hmotnost trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min.  max.

DN [mm] [kg] [mm] [kg] [mm] [kg] [mm] ~SW [mm] [mm] [mm] [mm]
15 21,3 0,5 20,0 0,8 20 0,5 100 41 44 30 50
20 26,9 0,7 25,0 0,7 25 0,7 105 50 54 30 50
25 33,7 1,0 31,8 1,0 30 1,0 115 55 60 35 50
32 1,0 115 55 60 35 50
32 42,4 1,4 38 1,5 125 70 76 40 55
44,5 1,4 40 1,4 125 70 76 40 55
40 48,3 1,8 51,0 1,9 50 1,9 150 75 81 40 75
50 60,3 33 57,0 3,5 63 34 170 90 97 40 85
63,5 3,4 170 90 97 40 85

Sroubeni pro ocelovou trubku a varné trubku

21,3 mm-60,3 mm a 20 mm-63,5 mm

| min
Max

miax

==

-
M{K
7
/
@

Sroubeni pro PE trubku véetné opérn. pouzdra

20 mm-63 mm

>

Moznost technickych zmén.
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Svérné spojky z litiny
Koleno, s vnéj§im zavitem
3 V
c P

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, 1SO 65
B Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlageny vzduch, Zavit x vngjsi

topny olej a nafta (dodrzovat TRBF!) primér trubky-@

L, , DN [mm] Vyrobeck ¢.

B Teploty: Pitna voda: oblast studemé vody;

horka voda: do 80 °C; plyn: —20 do +60°C; olej: 40°C 25 1"x33,7 01.150.09.03

40 11/2"x483 01.150.09.05

33,7 mm-60,3 mm: 50 2"x60,3 01.150.09.06

B Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16 (od 1"),
plyn PN 4, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2
Topny olej a nafta: Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢&.: Z-38.4-212

Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 fada 2 a 3

B Médium: Voda, stlaéeny vzduch, topny olej a nafta Zavit x vnéjsi
(dodrzovat TRBF!) primér trubky-@
DN [mm] Vyrobeck ¢.

B Teploty: Horka voda: do 80°C; olej: 40°C
Na dotaz

20 mm-63,5 mm:
B Tlaky: Voda PN 6, stlaeny vzduch PN 12,5, olej PN 6
m Certifikace: Topny olej a nafta: pro 57 mm Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢&.: Z-38.4-212

Pro PE trubky: PE80, PE100, Pe-Xa-trubky podle pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

32 mm-63 mm: Zavit x vnéjsi
o ., prdmér trubky-@
B Médium: Voda, plyn, stlaeny vzduch DN [mm] Vjrobeck &.
W Tlaky: 25 1"x32 03.153.09.0332
Voda: PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16 X YTy

40 11/2" x50 03.153.09.0550

Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
| Certifikace: DVGW - ZkuSebni norma VP 600 DVGW -
Reg. ¢. DV - 7501BL0525

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (S. 39).
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Svérné spojky z litiny

Rozméry a hmotnosti

Ocelova trubky Varné trubky PE trubky

“®
3 Pv
‘ S
@?

Rozmér klice Hloubka
Vnéjsi primér Vnéjsi pramér Vnéjsi pramér Délka popf. rozmér Velikost zasunuti
ZavitR trubky-@ Hmotnost  trubky-@ Hmotnost  trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min.  max.
DN IS0 71 [mm] [kg] [mm] [kg] [mm] [kg] [mm] ~SW[mm] [mm] [mm] [mm]
25 1" 33,7 0,6 31,8 0,6 32,0 0,7 115 55 60 35 50
40 1%" 48,3 1,2 51,0 1,2 50,0 1,2 150 75 81 40 75
50 2" 60,3 2,2 57,0 2,3 63,0 2,2 170 90 97 40 85

Sroubeni pro ocelovou trubku a varné trubku

33,7 mm-60,3 mm a 20 mm-63,5 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérn. pouzdra

32 mm-63 mm

A

min
meax




‘ Zatka z litiny
ol

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, 1SO 65
m Médium: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch, Vnéjsi primér
topny olej a nafta (dodrzovat TRBF!) DN trubky-@ [mm]  Vyrobeck ¢.
B Teploty: Pitna voda: oblast studemé vody; 15 21,3 (1/2") 01.150.07.01
horka voda: do 80°C; plyn: 20 do +60°C; olej: 40°C 20 26,9 (3/4") 01.150.07.02
25 33,7(1") 01.150.07.03
- . 32 42,4(11/4" 01.150.07.04
21,3 mm-60,3 mm: 40 483(11/2")  01.15007.05
B Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4") popt. PN 16 50 60,3 (2") 01.150.07.06
(od 1"), plyn PN 4, stla¢eny vzduch PN 12,5, olej PN 6 65 76,1 (21/2") 01.220.07.07

H Certifikace:
Voda: W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; Reg. €.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2
Topny olej a nafta: Stavebni povoleni DIBT, Povoleni ¢&.: Z-38.4-212

76,1 mm:
M Tlaky: Voda PN 16, plyn PN 4, stlageny vzduch PN 10

m Certifikace: Voda: W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217; Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2

Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 fada 2 a 3

B Médium: Voda, stladeny vzduch, topny olej a nafta Vnéjsi primér
(dodrzovat TRBF!) DN trubky-@ [mm] Vyrobeck €.
| Teploty: Horka voda: do 80°C; olej: 40°C 15 20,0 02.150.07.20
20 25,0 02.150.07.25
25 31,8 02.150.07.318
20 mm-63,5 mm: 32 380 02.150.07.38
B Tlaky: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6 32 445 02.150.07.445
. P ) 40 51,0 02.150.07.51
| Certlflk?ce: Topny ole! %1 nafta: pro 57 mm Stavebni 50 57.0 02.150.07 57
povoleni DIBT, Povoleni ¢.: Z-38.4-212 50 635 02.150.07.635
65 70,0 02.220.07.70
70 mm:

B Tlaky: Voda PN 6, stlaeny vzduch PN 10

Pro PE trubky: PE80, PE100, Pe-Xa-trubky podle pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

20 mm-63 mm: Vnéjsi pramér

m Médium: Voda, plyn, stlageny vzduch DN trubky-@ [mm]  Vjrobeck &.

m Tlaky: 15 20,0 03.153.07.20
Voda: PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16 S A
Plyn: PE100 PN 10, PE8O PN 4, Pe-Xa PN 8 32 380 03.153 07 38
Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5 32 40,0 03.153.07.40

W Certifikace: DVGW - Zkusebni norma VP 600 DVGW - 40 50,0 03.153.07.50
Reg. &. DV - 7501BL0525 50 63,0 03.153.07.63

Nasazeni opérnych pouzder je nutné (S. 39).
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. e ®
Zatka z litiny ‘
A

eC
Rozméry a hmotnosti %@)
Ocelova trubky Varné trubky PE trubky Rozmér Kiice Hioubka
Vnéjsi primér Vnéjsi primér Vnéjsi primér Délka popf. rozmér Velikost zasunuti
trubky-@ Hmotnost trubky-@ Hmotnost trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min.  max.
DN [mm] [kg] [mm] [kg] [mm] [kg] [mm] ~SW [mm] [mm] [mm] [mm]
15 21,3 0,2 20,0 0,2 20,0 0,2 51 41 44 30 40
20 26,9 0,4 25,0 0,3 25,0 0,4 53 50 54 30 40
25 33,7 0,5 31,8 0,4 30,0 0,5 55 55 60 35 40
32,0 0,5 55 55 60 35 40
32 42,4 0,8 44,5 0,6 38,0 0,8 61 70 76 40 45
40,0 0,7 61 70 76 40 45
40 48,3 0,9 51,0 0,8 50,0 0,9 63 75 81 40 50
50 60,3 1,3 57,0 1,3 63,0 1,3 72 90 97 40 55
63,5 1,5 72 90 97 40 55
65 76,1 31 70,0 3.1 75,0 3,1 118 100 150 50 90

Sroubeni pro ocelovou trubku a varné trubku

21,3 mm-60,3 mm a 20 mm-63,5 mm 76,1 mm a 70 mm

Sroubeni pro PE trubku véetné opérn. pouzdra

20 mm-63 mm 75 mm




Svérné spojky z litiny
Nahradni dily

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441) DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, 1S0 65

Souprava nahradnich dili: svorkovy krouzek, 3-diny Vnéjsiprimeér .
v , v , v DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
podlozkovy krouzek a gumovy krouzek

15 21,3 (1/2") 01.161.48.01

g 20 26,9 (3/4") 01.161.48.02
4 = "!‘%\ y 25 33,7(1") 01.161.48.03
( - 4 32 42,4(11/4")  01.161.48.04
\ L\ 40 483(11/2")  01.161.48.05
&4 50 60,3 (2") 01.161.48.06
— 65 76,1 (21/2")  01.161.48.07

80 88,9 (3" 01.161.48.08

m 3-dilny 100 1143 (4") 01.161.48.09

m vSechny dily jsou k dispozici i samostatné!

Vnéjsi primér  Gumovy krouzek

trubky-@ zNBR Podlozkovy krouzek Svorkovy krouzek
DN [mm] Vyrobeck ¢. Vyrobeck ¢. Vyrobeck ¢.
15 21,3 (1/2") 91000100 91200100 91110100
20 26,9 (3/4") 91000200 91200200 91110200
25 33,7(1") 91000300 91200300 91110300
32 42,4(11/4") 91000400 91200400 91110400
40 48,3 (11/2") |91000500 91200500 91110500
50 60,3 (2") 91000600 91200600 91110600
65 76,1(21/2") |91000700 91200700 91080700
80 88,9(3") 91000800 91200800 91080800
100 114,3 (4") 91000900 91200900 00141000

Pro varné trubky: DIN 2448 a 2458 fada 2 a 3

Souprava pro prestavbu: svorkovy krouzek, 3-diny Vnéjsiprimér ) .
v , v , v DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
podlozkovy krouzek a gumovy krouzek

15 20,0 02.163.48.20
—_ 20 25,0 02.163.48.25
',ﬁ» \ 25 31,8 02.163.48.318
'\ | 50 57,0 02.163.48.57
N / 65 70,0 02.163.48.70
i 100 108,0 02.163.48.108
m 3-dilny

B Pro prlimér trubky 44,5 mm, 51 mm a 63,5 mm jsou k dispozici jen kompletni propojeni trubek.
m Podle rozmért jsou svorkové krouzky dodavany z mosazi nebo z pozinkované oceli.

Pro PE trubky: PE80, PE100, Pe-Xa-trubky podle pracovniho listu DVGW GW 355 A2/A3 DIN 8074/75 a DIN 16893

Souprava pro prestavbu: svorkovy krouzek, 3-diny Vnéjsiprimér .
v , v , v DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
podlozkovy krouzek a gumovy krouzek

15 200 03.162.48.20
— 2 20 250 03.162.48.25
y, & Y 4 25 300 03.162.48.30
25 320 03.162.48.32
\Q \ 2 380 03.162.48.38
— 32 400 03.162.48.40
i 65 750 03.162.48.75
80 900 03.162.48.90

® 3-dilny 100 1100 03.162.48.110

B Pro primér trubky 50 mm a 63 mm jsou k dispozici
jen kompletni propojeni trubek.

Moznost technickych zmén.



Svérné spojky z litiny
Navod pro montaz

o

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dFive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 tada 1, 1SO 65

m Rozméry: Spojovaci zavit 3/8" 12" 34" 1"

%@

11/4" 112" 2"

Vngjsi primeér trubky-@ [mm] 172 213 269 337

B max. Provozni tlak/Teplota: Voda: 16 bar, 25°C* (80°C); plyn: 4 bar, -20°C do +60°C;
stlageny vzduch: 12,5 bar, 70°C; olej: 6 bar/40°C

m Médium: Vechny plyny podle DVGW-pracovni list G 260, Pitna voda podle DIN 2000
| Certifikace: pro pitnou vodu, testované podle pracovniho listu DVGW W534;

424 483 603

pro vodu: DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2; pro plyn testované podle DIN 3387-1,
DIN DVGW Reg. ¢€.: NG-4502AP1454; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2; pro protipozarni rozvody od 1" testované
podle VdS 2100-6, Reg. ¢.:G 4980029; pro rozvody topnho oleje a nafty testované, DIBT, Stavebni povoleni &.:

KuZelovou matici (1), svorkovy krouZek (2), podlozkovy krouzek (4) a tésnéni (5) nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.
Tésnici element (5) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komote (6) télesa Sroubeni (7) vioZit do sebe a zkontrolovat spravné uloZeni.
KuZelovou matici (1) pevné seSroubovat s télesem Sroubeni (7). Zde davat pozor, aby se pfi tom neotdcela také trubka.

PFi pouziti momentového klice slouzi jako voditko nasledujici moment: 3/8"-1" = 150 Nm - 1 1/4"-2" = 200 Nm

oL

v8ak max. provozni teplota neméla prekrocit 60 °C.

Pe-Xa- SDR11 DIN 16893 R1 DVGW pracovni list GW 335-A3

7-38-4-212
1 32 45 6 T 1 Kuzelova matice - 2 Svorkovy krouzek - 3 ZaFezova znacka - 4 Podlozkovy krouzek - 5 Tésnici prvek - 6 Tésnici komora - 7 Téleso $roubent
*Dodrzovat délku zabudovani! Trubky nesmi byt do sebe zasunuty na doraz, pfip. u spojek na sebe narazet.
i 2 % Montazni postup:
= | e . . ¥ . v ¥ o ve o .. . iy .
Rozfiznuty svorkovy krouzek (2) je navrzen tak, aby byla mozna jak pfima tak i Ghlova montaz potrubi.
[ wr s ™ . v v Iy v M ,
—— H;V -~ PFfima montaz: Svorkovy krouZek (2) se stranou ozna¢enou drazkou (3) smérem ke kuZelové
TR matici (1)
~7mm| |_ Uhlova montaz: Svorkovy krouZek se stranou oznac¢enou drazkou (3) ve sméru k tésnici komofe (6)

Konec trubky urceny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi byt bez otfeptl, nedeformovany a bez zavitu. Barvy a necistoty se musi odstranit.

Sroubeni je schvalené pro pitnou vodu do 25°C DVGW. Tésnéni jsou vhodna pro teploty a2 do 80°C. V zajmu ochrany proti korozi pro pozinkované sougasti by

Pro PE trubky: HDPE trubky PE 80 a PE100- SDR11 podie DIN 8074 a 8075 DVGW pracovni list GW 335-A2 a sitované PE trubky

B Rozméry: Spojovaci zavit ISO 7/1 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

12,5 bar, Pe-Xa - 10 bar
B Médium: VSechny plyny podle DVGW - pracovni list G 260; Voda
| Certifikace: pro plyn a vodu testované podle VP 600; DVGW Reg. ¢.: DV- 7501BL0525
B Oblast nasazeni: Plyn-, voda a rozvody stlateného vzduchu

I

/

i

Montazni postup (véetné podplrného rukavu):
1. Spojované konce trubek sefiznout kolmo k ose.
= | * 2. Vlyznacit na koncich trubek délku podprného rukavu.
je zndzornéno, na konce trubek (7).

4 Tésnici prvek (4) pretdhnout nejméné 10 mm pres konec trubky.
5. Podptrny rukav musi svorkovy prvek pfesahovat minimalné o 10 mm.
6. Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komore (5) zasunout do télesa Sroubeni (6), zkontrolovat spravné ulozeni.
7. Kuzelovou matici (1) pevné sesroubovat s télesem Sroubeni (6).

P¥i pouziti momentového kli¢e slouzi jako voditko nasledujici moment:
20 mm, 25 mm = 100 Nm - 32 - 50 mm = 140 Nm : 63 mm = 180 Nm

Vngj$i primeér trubky-@ x Sila stény [mm] 20x1,9 25x2,3 32x2,9 40x3,7 50x4,6 63x58

B max. Provozni tlak/Teplota: Voda: PE 80 - 12,5 bar/20°C, PE100 - 16 bar/20°C, Pe-Xa - 12,5 bar/20°C;
plyn: PE80 - 4 bar, PE100 - 10 bar, Pe-Xa - 8 bar; Typ A, I, T, WA 4 bar; stlateny vzduch: PE80 - 10 bar, PE100 -

2 3 4 5 6 7 1 Kuzelova matice - 2 Svorkovy krouzek - 3 Podlozkovy krouzek - 4 Tésnici krouzek - 5 Tésnici komora - 6 Téleso $roubeni - 7 Opémé pouzdro
= N e o *Dodrzovat délku zabudovani! Trubky nesmi byt do sebe zasunuty na doraz, pfip. u spojek na sebe narazet.

3. Kuzelovou matici (1), svorkovy krouzek (2), podlozkovy krouzek (3) a tésnici prvek (4) nasadit, jak

Moznost technickych zmén.
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‘ Svérné spojky z litiny
‘ _ Navod pro montaz
S

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dFive DIN 2440, 2441), DIN 2442 a DIN 2448/2458 tada 1, 1S0 65

B Rozméry: Spojovaci zavit 21/2" 3" 4"
Vngjsi primér trubky-@ [mm] 76,1 88,9 114,3

B max. Provozni tlak: Plyn 4 bar; voda: 16 bar; stla¢eny vzduch: 10 bar

H Teplota: Voda: 25°C* (80°C); plyn: -20°C do +60°C

B Médium: VSechny plyny podle DVGW-pracovni list G 260, Pitna voda podle DIN 2000

| Certifikace: Pitnd voda: testované podle pracovniho listu DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Reg. ¢€.: B-30-00322-09-rev.2; plyn: testované podle DIN 3387-1, DIN DVGW Reg. ¢.: NG- 4502AP1491;
Reg. €.: B-30-00929-08-rev.2; protipozarni rozvody: testované podle VdS 2100-6, Reg. ¢.:G4980028

B Oblast nasazeni: Instalace rozvodu plynu mimo budovy, pitna voda, topeni, protipozarni zafizeni, stlaeny vzduch,
olej

1 1 Kryt pfiruby - 2 Svorkovy krouzek - 3 Podlozkovy krouzek - 4 Tésnici prvek - 5 Téleso Sroubeni
2 * Dodrzovat délku zabudovani! Trubky nesmi byt do sebe zasunuty na doraz, pfip. u spojek na sebe narazet.
3
4 Montazni postup:
1. Konec trubky urceny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi byt bez otfepd,
5 nedeformovany a bez zvitu. Barvy a necistoty se musi odstranit.

2. KuZelovou matici (1), svorkovy krouzek (2), podlozkovy krouzek (3) a tésnéni (4) nasunout na
konec trubky tak, jak je znazornéno.

3. Tésnici element (4) zasunout nejméné 10 mm pfes konec trubky.

4. Konce trubky s jednotlivymi prvky vloZit do télesa Sroubeni (5) a zkontrolovat spravné uloZeni.
5. Pomoci kfizové metody pfirubu (1) a téleso Sroubeni (5) pevné sesroubovat.

Utahovaci moment Sroubd (toCivy moment klice) 50 Nm.

Po 5 minutach usazeni $roubti znovu dotahnout.

* Sroubeni je schvalené pro pitnou vodu do 25°C DVGW. Tésnéni jsou vhodna pro teploty az do
80°C. V zajmu ochrany proti korozi pro pozinkované souéasti by véak max. provozni teplota neméla
prekrogit 60°C.

Pro PE trubKy: HDPE trubky PE 80 a PE100- SDR11 podie DIN 8074 a 8075 DVGW pracovni list GW 335-A2 a sitované PE trubky
Pe-Xa- SDR11 DIN 16893 R1 DVGW pracovni list GW 335-A3

B Rozméry: Spojovaci zavit ISO 7/1 21/2" 3" 4"
Vngjsi primér trubky-@ x sila stény [mm] 75x6,8 90x8,2 110x10

B max. Provozni tlak/Teplota: Voda: PE8O - 12,5 bar/20°C; PE100 - 16 bar/20°C; Pe-Xa - 12,5 bar/20°C

m Stlaéeny vzduch: PE8O - 10 bar; PE100 - 12,5 bar; Pe-Xa - 10 bar

B Médium: Voda, stlaéeny vzduch

B Oblast nasazeni: Voda, stlateny vzduch

1 2 3 4 5 6 7 1 Kryt pfiruby - 2 Svorkovy krouzek - 3 Podlozkovy krouzek - 4 Tésnici prvek - 5 Tésnici komora - 6 Téleso Sroubeni - 7 Opérné pouzdro
4 f f * Dodrzovat délku zabudovani! Trubky nesmi byt do sebe zasunuty na doraz, pfip. u spojek na sebe narazet.

Montazni postup (véetné podpdrného rukavu):
1. PFirubu (1), svorkovy krouzek (2), podlozkovy krouzek (3) a tésnici prvek (4) nasunout na konec
trubky tak, jak je znazornéno.

2. Opérné téleso (7) zasunout na doraz do pfipojovaného konce trubky.
Pred tim ozna€it na konci trubky délku opérného télesa.

3. Tésnici prvek (4) pretahnout nejméné o 10 mm pfes konec trubky.

4. Konce trubek s jednotlivymi prvky zasunout o télesa Sroubeni (5), zkontrolovat spravné usazeni.
Svorkovy krouzek zde musi byt nejméné 10 mm pred znackou opérného télesa!

5. Pomoci kfizové metody pfirubu (1) a téleso Sroubeni (5) pevné sesroubovat.
Utahovaci moment $roubd (tocivy moment klice) 50 Nm.
Po 5 minutach usazeni $roubti znovu dotahnout.
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Svérné spojky z litiny %
P

_ T , >
Dulezité poznatky o svérné spojky z litiny odolnych S
proti vysokym teplotam:

Nase svérné spojky z litiny odolné proti vysokym teplotam jsou:
ohnivzdorné, tzn., ze odolaji 30 minut teploté do 650°C

vhodné pro trvalé nasazeni
silové pevné, tzn. odolné proti tahu a posuvu
Uhlové nastavitelné (az do 3°, u spojek 2 x 3° = 6°)

vhodné jako uzemnéni

Pouzivané materialy:

B Téleso Sroubeni: Temperované litina EN-GJMB 350-10, EN 1562

B KuzZelova matice/pfiruba: ~ Temperované litina EN-GJMB 350-10, EN 1562

W Svorkovy krouzek: ocel Zluté pozinkovana, St 52, DIN EN 10025

B Podlozkovy krouzek: Ocel Zluté pozinkovana, St 37-3, DIN 1623-2

B O-krouzek-tésnéni: NBR (s povolenim dle EN 682)

B ohnivzdorny tésnici krouzek: Grafit DIN 3535 T6

B Pozinkovani: Pozinkovani zihdnim télesa Sroubeni, talife pfiruby a kuzelovych matic

(pozinkovani dle DIN EN 10242)
V pribéhu obrabéni obnazené plochy jsou pozinkovany dle DIN 50961.

Ocelové upinaci krouzky a podlozkové krouzky jsou rovnéz pozinkované
dle DIN 50961.

B Spojovaci zavit: Podle ISO 7/1 popt. DIN EN 10226/1 (dfive DIN 2999)

Oblasti pouziti:

Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi pro plyn v domacnostech

Zavitové trubky dle EN 10255 (dfive DIN 2440/2441) a DIN 2442 a EN 10220 (dfive DIN 2448/2458 fada 1)

Oprava plynového potrubi v domech
Nové instalace plynového potrubi v budovach

Casto se pouziva $roubeni odolné proti vysokym teplotam jako propojeni mezi domovnim
vstupem s hlavnim uzavérem a vnitfnim rozvodem.

V jiném typickém pfipadé se vyuziva vyhoda osové pohyblivosti tohoto spojeni trubek,
pro vyrovnavani napéti vznikajicimu béhem usazovani potrubniho systému.

Moznost technickych zmén.



s vnéjsim zavitem

“®
-3 @\4
‘ St
@@’

Médium: Plyn

Teploty: Plyn: -20 do +60°C

Svérné spojky z litiny

Zavit x vnéjsi
pramér trubky-0

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, 1SO 65

DN [mm] Vyrobeck ¢.
15 1/2"x 21,3 01.180.00.01
20 3/4"x26,9 01.180.00.02
Tlaky: Plyn PN 4 25 1"x337 01.180.00.03
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: 32 11/4"x424  01.180.00.04
NG-4502AP1417; Reg. &.: B-30-00929-08-rev.2 40 11/2"x483  01.180.00.05
50 2"x60,3 01.180.00.06
65 21/2"x76,1 01.225.00.07
80 3"x88,9 01.225.00.08
Tlaky: Plyn PN 1 100 4"x114,3 01.225.00.09
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.:
NG-4502AP1474; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2
Rozméry a hmotnosti
Rozmér klice
Vnéj§i pramér Délka popF. rozmér Velikost Hloubka zasunuti
ZavitR trubky-0@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min. max.
DN 1S07/1 [mm] [kal [mm] ~SW [mm] [mm] [mm] [mm]
15 172" 21,3 0,3 100 4 44 30 70
20 3/4" 26,9 0,5 100 50 54 30 70
25 1" 33,7 0,6 100 55 60 35 65
32 11/4" 42,4 0,8 115 70 76 40 70
40 11/2" 48,3 1,1 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,7 130 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 3,2 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 4,6 170 120 160 50 105
100 4" 114,3 6,1 170 135 180 50 105
Sroubeni pro ocelovou trubku
A
o E o max
.G

Moznost technickych zmén.




Svérné spojky z litiny

s vnitfnim zavitem

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/2458 fada 1, 1SO 65
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Médium: Plyn Zavit x vnéjsi
. . o pramér trubky-@
Teploty: Plyn: =20 do +60°C DN [mm] Vjrobeck .
15 1/2"x21,3 01.180.01.01
20 3/4"x26,9 01.180.01.02
Tlaky: Plyn PN 4 25 1"x33,7 01.180.01.03
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: 32 11/4"x424  01.180.01.04
NG-4502AP1417; Reg. &.: B-30-00929-08-rev.2 40 11/2"x483  01.180.01.05
50 2" x60,3 01.180.01.06
65 21/2"x76,1 01.225.01.07
80 3"x889 01.225.01.08
Tlaky: PIyn PN 1 100 4"x114,3 01.225.01.09
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.:
NG-4502AP1474; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2
Rozmeéry a hmotnosti
Rozmér klice
Vnéjsi pramér Délka popt. rozmér Velikost Hloubka zasunuti
ZavitR trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min. max.
DN 1S0 7/1 [mm] [ka] [mm] ~SW [mm] [mm] [mm] [mm]
15 172" 21,3 0,4 100 41 44 30 70
20 3/4" 26,9 0,6 100 50 54 30 70
25 1" 33,7 0,6 100 55 60 35 65
32 11/4" 42,4 1,0 115 70 76 40 70
40 11/2" 48,3 1,2 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,7 130 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 3,2 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 4,1 170 120 160 50 105
100 4" 114,3 53 170 135 180 50 105

Sroubeni pro ocelovou trubku

Moznost technickych zmén.
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Svérné spojky z litiny

oboustranné svérné spojeni

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, 1SO 65

Médium: Plyn

Vnéjsi prameér

Teploty: Plyn: ~20 do +60°C DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
15  21,3x21,3(1/2")  01.180.02.01
20 26,9x26,9(3/4") 01.180.02.02
25 33,7x337(1") 01.180.02.03
Tlaky: Plyn PN 4 32 424x424(11/4") 01.180.02.04
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: 40 48,3x483(11/2") 01.180.02.05
NG-4502AP1417; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2 50 603x603(2)  01.180.02.06
65 76,1x76,1(21/2") 01.225.02.07
80 889x889(3") 01.225.02.08
100 114,3x114,3(4")  01.225.02.09
Tlaky: Plyn PN 1
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.:
NG-4502AP1474; Reg. ¢&.: B-30-00929-08-rev.2
Rozméry a hmotnosti
Rozmér klice
Vnéjsi pramér Délka popk. rozmér Velikost Hloubka zasunuti
trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min. max.
DN [mm] [kal [mm] ~SW [mm] [mm] [mm] [mm]
15 21,3 0,5 100 41 44 30 70
20 26,9 0,7 100 50 54 30 70
25 33,7 0,8 100 55 60 35 65
32 42,4 1,4 115 70 76 40 70
40 48,3 1,6 115 75 81 40 75
50 60,3 2,2 130 90 97 40 85
65 76,1 52 155 A. 150 50 95
80 88,9 6,0 170 A 160 50 105
100 114,3 7,6 170 A 180 50 105

Sroubeni pro ocelovou trubku

Moznost technickych zmén.




Svérné spojky z litiny

Vlystup s vnitfnim zavitem, oboustranné svérné spojeni
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Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/2458 fada 1, 1SO 65

Médium: Plyn Vnéjsi prmér trubky-@
. . 0 [mm] x zavit,
Teploty: Plyn: =20 do +60°C DN (Dx@)x(3) Vyrobeck &.

15 21,3x21,3x1/2"  01.180.04.01
20 26,9x269x3/4" 01.180.04.02

Tlaky: Plyn PN 4 25 337x337x1"  01.180.04.03
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: 32 424x42,4x11/4" 01.180.04.04
NG-4502AP1417; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2 40 48,3x483x11/2" 01.180.04.05

50 60,3 x60,3x2" 01.180.04.06
65 76,1 x76,1x21/2" 01.225.04.07
80 88,9x889x3" 01.225.04.08
Tlaky: Plyn PN 1 100 114,3x1143x4"  01.225.04.09

Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.:
NG-4502AP1474; Reg. ¢&.: B-30-00929-08-rev.2

Rozmeéry a hmotnosti

Rozmér klice
Vnéjsi pramér Délka popF. rozmér Velikost Hloubka zasunuti

ZavitR trubky-0 Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min. max.

DN 1S07/1 [mm] [kal [mm] ~SW [mm] [mm] [mm] [mm]
15 1/2" 21,3 0,5 125 4 44 30 70
20 3/4" 26,9 0,8 138 50 54 30 70
25 1" 33,7 0,9 145 55 60 35 65
32 11/4" 42,4 1,4 148 70 76 40 70
40 11/2" 48,3 1,7 162 75 81 40 75
50 2" 60,3 2,5 190 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 6,0 260 A 150 50 95
80 3" 88,9 75 290 A 160 50 105
100 4" 114,3 9,1 290 A 180 50 105

Sroubeni pro ocelovou trubku
&l — — a -
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Svérné spojky z litiny
oboustranné svérné spojeni, dlouhy vyvod
oboustranné svérné spojeni, redukovano

%? Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, 1SO 65
Médium: Plyn Vnéjsi priimér ] i
Teploty: Plyn: ~20 do +60°C DN trubky-@ [mm] Vyrobeck €.
15 21,3x21,3(1/2") 01.180.03.01
‘3 20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.180.03.02
By £ n
BV ] 25 33,7x33,7(1") 01.180.03.03
o Tlaky: Plyn PN 4 32 42,4x42,4(11/4") 01.180.03.04
. Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: 40 48,3x483(11/2") 01.180.03.05
NG-4502AP1417; Reg. &.: B-30-00929-08-rev.2 50 60,3 x 60,3 (2") 01.180.03.06
Rozméry a hmotnosti
Rozmér klice

Vnéjsi pramér Délka popi. rozmér Velikost Hloubka zasunuti

trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min. max.

DN [mm] [kg] [mm] ~SW[mm] [mm] [mm] [mm]

15 21,3 0,7 230 41 44 30 100

20 26,9 1,2 230 50 54 30 100

25 33,7 1,3 230 55 60 35 100

32 42,4 2,0 230 70 76 40 100

40 48,3 2,6 230 75 81 40 100

50 60,3 3,1 230 90 97 40 100

Sroubeni pro ocelovou trubku

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN

2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1

Médium: Plyn
Teploty: Plyn: -20 do +60°C

Tlaky: Plyn PN 4

Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. €.:
NG-4502AP1417; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2

Vnéjsi primér
DN trubky-@ [mm]

Vyrobeck ¢.

25%x20 33,7x26,9
(1" x 3/4")
32x20 42,4x26,9
(1 1/4" x 3/4")
32x25 42,4x337
(11/4"x1")
40x25 48,3x337
1 1/2"x1")
40x32 483x42,4

50x32 60,3x424

(11/2"x11/4")

01.180.02.0302

01.180.02.0402

01.180.02.0403

01.180.02.0503

01.180.02.0504

01.180.02.0604

(2" x11/4")
50x40 60,3 x 48,3 01.180.02.0605
@"x11/2")
Rozmeéry a hmotnosti
Rozmér klice
Vnéjsi pramér Délka popf. rozmér Velikost Hloubka zasunuti
trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min. 1 min. 2 max.
DN [mm] [ka] [mm] ~SW [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25x 20 33,7 x 26,9 0,8 117 55 60 35 30 50
32x 20 42,4 x 26,9 11 130 70 76 40 30 55
32x25 42,4 x 33,7 1,1 130 70 76 40 35 55
40 x 25 48,3 x 33,7 1,3 130 75 81 40 35 55
40 x 32 48,3 x 42,4 1,5 130 75 81 40 40 55
50 x 32 60,3 x 42,4 2,1 145 90 97 40 40 65
50 x 40 60,3 x 48,3 2,1 145 90 97 40 40 65
v , A
Sroubeni pro ocelovou trubku
max 1] max 2
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Svérné spojky z litiny
Koleno, oboustranné svérné spojeni
Koleno, s vnéj§im zavitem
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Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/2458 fada 1, 1SO 65

Médium: Plyn Vnéjsi prmér
Teploty: Plyn: -20 do +60°C DN trubky-@ [mm] Vyrobeck €.
15 21,3x21,3(1/2") 01.180.08.01

20 26,9x26,9 (3/4") 01.180.08.02
25 33,7x33,7(1") 01.180.08.03

Tlaky: Plyn PN 4 30 424x424(11/4")  01.180.08.04
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. €.: 40 48,3x48,3(11/2") 01.180.08.05
NG-4502AP1417; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2 50 60,3 x 60,3 (2") 01.180.08.06

Rozméry a hmotnosti

Rozmér klice

Vnéjsi pramér Délka popi. rozmér Velikost Hloubka zasunuti

trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min. max.
DN [mm] [kg] [mm] ~SW[mm] [mm] [mm] [mm]
15 21,3 0,5 100 41 44 30 50
20 26,9 0,8 105 50 54 30 50
25 33,7 1,0 115 55 60 35 50
32 42,4 1,6 125 70 76 40 55
40 48,3 1,9 150 75 81 40 75
50 60,3 3,1 170 90 97 40 85

Sroubeni pro ocelovou trubku .

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dFive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1

Médium: Plyn Zavit x vnéjsi priimér
Teploty: Plyn: 20 do +60°C DN trubky-@ [mm] Vyrobeck €.
25 1"x33,7 01.180.09.03
40 11/2"x483 01.180.09.05
Tlaky: Plyn PN 4 50 2"x60,3 01.180.09.06
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. €.:
NG-4502AP1417; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2
Rozméry a hmotnosti
Rozmér klice
Vnéjsi pramér Délka popr. rozmér Velikost Hloubka zasunuti
ZavitR trubky-@ Hmotnost ~A krytu pfiruby rohu ~e min. max.
DN IS0 711 [mm] [kg] [mm] ~SW[mm] [mm] [mm] [mm]
25 1" 33,7 0,6 115 55 60 88 50
40 11/2" 48,3 1,3 150 75 81 40 75
50 2" 60,3 2,0 170 90 97 40 85

Sroubeni pro ocelovou trubku

Moznost technickych zmén.



‘ Zatka z litiny
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Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, 1SO 65

Médium: Plyn Vnéjsi prmér ] )
Teploty: Plyn: -20 do +60°C DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.

15 21,3 (1/2") 01.180.07.01
20 269 (3/4") 01.180.07.02
25 33,7 (1" 01.180.07.03
Tlaky: Plyn PN 4 32 424 §1 1)/4") 01.180.07.04
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: 40 48,3 (11/2") 01.180.07.05
NG-4502AP1417; Reg. &.: B-30-00929-08-rev.2 50 603 (2% 01.180.07.06
65 761 (21/2") 01.225.07.07

Tlaky: Plyn PN 1
Certifikace: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1474; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2

Rozméry a hmotnosti

Rozmér klice

Vnéjsi pramér Délka popi. rozmér Velikost Hloubka zasunuti

trubky-0 Hmotnost ~A krytu pFiruby rohu ~e min. max.
DN [mm] [kg] [mm] ~SW [mm] [mm] [mm] [mm]
15 21,3 0,2 51 41 44 30 40
20 26,9 0,4 53 50 54 30 40
25 33,7 0,5 55 55 60 85 40
32 42,4 0,8 61 70 76 40 45
40 48,3 0,9 63 75 81 40 50
50 60,3 1,4 72 90 97 40 55
60 76,1 3,2 118 100 150 50 90

Sroubeni pro ocelovou trubku

Moznost technickych zmén.



Moznost technickych zmén.

Svérné spojky z litiny
Nahradni dily

Nahradni dily: O-krouzek, grafitovy krouzek, podlozkovy

krouzek a svorkovy krouzek

ohnivzdorné provedeni

Pozor: HTB svorkové a tésnici prvky smi byt
nasazeny jen ve Sroubenich jasné oznacenych
zlutym oznacéenim ,HTB pro plyn“ a zluté
pozinkovanou kuzelovou matici.

Tato Sroubeni maji zvlaStni rozméry v tésnici komore.
Mékké tésnéni GEBO nemUze byt zménéno v zadném
pfipadé na HTB tésnéni, disledkem je ztrata zaruky.

Vnéjsi primér

DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
15 21,3(1/2") 91020100
20 26,9 (3/4") 00062700
25 33,7(1" 00062800
32 42,4(11/4") 00062900
40 48,3 (11/2") 00063000
50 60,3 (2") 00063100
65 76,1(21/2") 00063900
80 88,9 (3") 00064000

100 114,3 (4") 00064100

Vnéjsi primér

DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
15 21,3 (1/2") 91010100
20 26,9 (3/4") 91010200
25 33,7(1") 91010300
32 42,4 (11/4") 91010400
40 48,3 (11/2") 91010500
50 60,3 (2") 91010600
65 76,1(21/2") 22560700
80 88,9(3") 22560800

100 114,3 (4") 22560900

Vnéjsi pramér

DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
15 21,3 (1/2") 91200100
20 26,9 (3/4") 91200200
25 33,7(1" 91200300
32 42,4 (11/4") 91200400
40 48,3 (11/2") 91200500
50 60,3 (2") 91200600
65 76,1(21/2") 91200700
80 88,9 (3" 91200800

100 114,3 (4") 91200900

Vnéjsi pramér

DN trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.
15 21,3(1/2") 18110100
20 26,9 (3/4") 18110200
25 33,7(1" 18110300
32 42,4 (11/4") 18110400
40 48,3 (11/2") 18110500
50 60,3 (2") 18110600
65 76,1(21/2") 91080700
80 88,9 (3" 91080800

100 114,3 (4") 00141000




Svérné spojky z litiny

®» Navod pro montaz
@@@W
S

B Rozméry: Spojovaci zavit

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441), DIN 2442 a DIN 2448/1 a 2458/1, 1S0 65

12" 3/4" LA I V2 S I V7 A

® Rozméry: Spojovaci zavit

1 2345 67
J'III / s +
B
".III )y — 1.

Vngjsi primeér trubky-@ [mm] 21,3 26,9 337 424 483 60,3
B max. Provozni tlak: Plyn: 4 bar
m Teplota: -20°C do +60°C. 30 minut termicky vy$3i zatéz do 650°C
B Médium: VSechny plyny podle DVGW-pracovni list G 260

| Certifikace: pro plyn schvaleno dle DIN 3387-1 a termicka zatiZitelnost dle DIN 3389,
DIN DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2

B Oblast nasazeni: Instalace plynového potrubi v domech.

1 Kuzelova matice - 2 Svorkovy krouzek - 3 Podlozkovy krouzek - 4 Grafitovy krouzek - 5 O- krouzek - 6 Tésnici komora - 7 Téleso Sroubeni
I * Dodrzovat délku zabudovani! Trubky nesmi byt do sebe zasunuty na doraz, pfip. u spojek na sebe narazet.

Montazni postup:

Konce trubky uréené ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konce trubky musi byt bez otfepd,
nedeformované a bez zavitu. Barvy a ne€istoty se musi odstranit.

. Kuzelovou matici (1), svorkovy krouzek (2), podlozkovy krouzek (3), grafitovy krouzek (4) a

0-krouzek nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.

O-krouzek (5) nejméné 10 mm pretahnout pres konec trubky.

Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komote (6) vloZit do télesa Sroubeni (7) a zkontrolovat
spravné ulozeni.

KuZelovou matici (1) pevné seSroubovat s télesem Sroubeni (7).

Pozor: Aby se zabranilo po$kozeni tésniciho prvku, nesmi se pfi montézi otacet jak trubka, tak i
téleso Sroubeni.

PFi pouziti momentového kli¢e slouzi jako voditko nasledujici moment:
1/2"-1" =150 Nm - 1 1/4"-2" = 200 Nm

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441), DIN 2442 a DIN 2448/1 a 2458/1, 10 65

21/2" 3

h=

o o oo

Vnéj8i prdmér trubky-@ [mm] 76,1 88,9 114,3
H max. Provozni tlak: Plyn: 1 bar
B Teplota: -20°C do +60°C. 30 minut termicky vyssi zatéZz do 650°C
B Médium: VSechny plyny podle DVGW-pracovni list G 260

| Certifikace: pro plyn schvaleno dle DIN 3387-1 a termicka zatiZitelnost dle DIN 3389,
DIN DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417; Reg. ¢.: B-30-00929-08-rev.2

B Oblast nasazeni: Instalace plynového potrubi v domech.

1 Kryt priruby - 2 Svorkovy krouzek - 3 Podlozkovy krouzek - 4 Grafitovy krouzek - 5 O- krouzek - 6 Téleso Sroubeni
* Dodrzovat délku zabudovani! Trubky nesmi byt do sebe zasunuty na doraz, pfip. u spojek na sebe narazet.

Montazni postup:
1.

Konce trubky urcené ke spojeni oddeélit kolmo k ose. Konce trubky musi byt bez otfepd,
nedeformované a bez zavitu. Barvy a neCistoty se musi odstranit.

KuZelovou matici (1), svorkovy krouzek (2), podlozkovy krouzek (3), grafitovy krouzek (4) a
O-krouzek nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.

0-krouzek (5) nejméné 10 mm pretahnout pres konec trubky.

Konce trubky s jednotlivymi prvky vlozit do télesa Sroubeni (6) a zkontrolovat spravné uloZeni.
Prirubu (1) pevné seSroubovat s télesem Sroubeni (6).

Pomoci kfizové metody pfirubu (1) a téleso Sroubeni (6) pevné sesroubovat.

Utahovaci moment $roubd (to¢ivy moment klice) 50 Nm.

Po 5 minutach usazeni Sroubl znovu dotahnout.

Moznost technickych zmén.




O trmenech a trmenech s navrtavkou
z litiny

ec
Dulezité poznatky o nasich tfrmenech a tfmenech s C%?
navrtavkou litiny:

Pouzivané materialy:

B Horni ¢ast trmeny: GGG40 (litina s kulickovym grafitem) DIN EN 1563
B Dolni ¢ast trmeny: GGG40 (litina s kulickovym grafitem) DIN EN 1563
B Imbusové Srouby: pozinkovana ocel, DIN 912, pevnost 8.8

W Tésnici manzeta: EPDM, KTW- schvalené

B Pozinkovani: Galvanické pozinkovani dle DIN 50961

W Spojovaci zavit:  Dle ISO 7/1 prip. DIN EN 10226/1 (dfive DIN 2999)

Oblasti pouziti:
B Timeny z litiny pro ocelové trubky:
Zavitové trubky dle EN 10255 (dfive DIN 2440/2441) a DIN 2442, jakoz i EN 10220 (dfive DIN 2448/2458 série 1)
Typické
oblasti pouziti: Utésnéni otvorll zplisobenych mechanickym poskozenim ve vodovodnich rozvodech
Utésnéni dér zplisobenych korozi ve vodovodnich rozvodech
Utésnéni bezolejového rozvodu stlaéeného vzduchu
Utésnéni trhlin po poskozeni mrazem ve vodovodnim potrubi
Ve oblasti pouziti studené vody je mozna montaz s prdplachem (vyzadovan test tlaku!)
B Timeny s navrtavkou z litiny pro ocelové trubky:
Zavitové trubky dle EN 10255 (dFive DIN 2440/2441) a DIN 2442 a EN 10220 (dfive DIN 2448/2458 série 1)
Typickeé
oblasti pouziti: Navrtavani rozvodu pitné vody
pro vytvoreni nové odbocky

Navrtavani rozvodu tepla
pro vytvofeni nové odbocky

Zvlastnosti:
Pro navrtavani doporucujeme pouZiti dérovacek, aby nedoslo k poskozeni zavitd.
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Trmeny z litiny

k oprave, trhlin, otvord a poréznich mist

Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 fada 1, 1SO 65

m Médium: Voda Vné;jsi pramér

™ Tep|0ty: Voda do +90 oC DN trubky-ﬂ [mm] Vyrobeck C.

10 17,2 (3/8") 01.260.28.00
17,2 mm-114,3 mm: 15 21,3 (1/2") 01.252.28.01
. 20 26,9 (3/4") 01.252.28.02
| Tlaky: Voda PN 16 25 33,7 (1" 01.252.28.03
m Certifikace: Voda: Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2 32 42,4(11/4") 01.252.28.04
40 48,3(11/2") 01.252.28.05
50 60,3 (2") 01.252.28.06
65 76,1 (21/2") 01.252.28.07
80 88,9(3") 01.252.28.08
100 114,3 (4" 01.252.28.09

Rozméry a hmotnosti

Vnéjsi pramér Délka
trubky-@ Hmotnost ~A ~-B ~C
DN [mm] [kgl [mm] [mm] [mm]
10 17,2 0,3 70 28 53
15 21,3 1,1 134 45 84
20 26,9 1,1 134 50 88
25 33,7 1,3 134 57 98
32 42,4 1,5 134 70 105
40 48,3 1,6 134 75 112
50 60,3 1,8 134 90 122
65 76,1 2,2 134 105 139
80 88,9 3,0 134 115 155
100 114,3 3,0 134 140 194

Timen pro ocelovou trubku

17,2 mm-114,3 mm

| oolbm q700 | =

T?,i"ﬁ\ )
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Trmeny s navrtavkou z litiny

Vystup s vnitfnim zavitem ®
Y
P

€
Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (dfive DIN 2440/2441), DIN 2442 a DIN 2448/2458 fada 1, 1SO 65 %@
m Médium: Voda Vnéjsi primér trubky-0
™ Tep|0ty: Voda do +90°C DN [mm] X zavit Vyrobeck ¢.
10 17,2x3/8" 01.261.28.0000
17,2 mm-114,3 mm: 15 21,3x1/2" 01.261.28.0101
20 269x1/2" 01.261.28.0201
W Tlaky: Voda PN 16 25 33,7 x1/2" 01.261.28.0301
m Certifikace: Voda: Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2 25 33,7x3/4" 01.261.28.0302
32 42,4x3/4" 01.261.28.0402
40 48,3 x 3/4" 01.261.28.0502
50 60,3x1" 01.261.28.0603
65 76,1x1" 01.261.28.0703
65 76,1x11/4" 01.261.28.0704
65 76,1x11/2" 01.261.28.0705
80 889x1" 01.261.28.0803
80 889x11/4" 01.261.28.0804
80 889x11/2" 01.261.28.0805
80 88,9x2" 01.261.28.0806
100 114,3x1" 01.261.28.0903
100 114,3x11/4" 01.261.28.0904
100 114,3x11/2" 01.261.28.0905
100 114,3x 2" 01.261.28.0906
Rozméry a hmotnosti
Vnitini zavit Vnéjsi pramér Délka
vystupu Rp trubky-@ Hmotnost ~A ~B ~C ~-D ~E
DN 1SO7/1 [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 3/8" 17,2 0,2 70 28 53 36 22
15 1/2" 21,3 0,3 70 33 60 50 31
20 1/2" 26,9 0,4 70 40 70 55 32
25 12" 33,7 0,5 70 46 74 61 37
3/4" 0,5 70 46 74 61 37
32 3/4" 424 0,6 80 57 86 75 45
40 3/4" 48,3 1,0 100 66 94 85 48
50 1" 60,3 1,2 100 80 109 100 60
65 1" 76,1 2,0 100 100 140 115 65
11/4" 2,0 100 100 140 115 65
11/2" 2,0 100 100 140 115 65
80 i 88,9 2,4 100 115 150 131 75
11/4" 2,4 100 115 150 131 75
11/2" 2,4 100 115 150 131 75
2" 3,2 135 115 150 136 75
100 1" 14,3 2,9 100 140 187 160 90
11/4" 3,3 100 140 187 160 90
11/2" 33 100 140 187 160 90
2" 4.4 135 140 187 165 90
Tfmen s navrtavkou pro ocelovou trubku
17,2 mm-114,3 mm C
A i
4 + !
[ /— w
it mW | gl o | __3=
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O trmenech a trmenech s navrtavkou
Navod pro montaz

e(\\] Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) a DIN 2448/1 a 2458/1, 1SO 65
X ('(\ nebo potrubi s odpovidajicim vnéj$im primérem

B Rozméry:

Vngjsi primér trubky-@ 17,2 21,3 26,9 33,7 424 483 603 76,1 88,9 1143
(378" (1/2") (374" (") (1 1/4") (11/2") (2") (21/2") (3") (4")

B max. Provozni tlak/Teplota: Voda: 16 bar/60°C, 6 bar/90°C; stlaeny vzduch: 16 bar/70°C
B Médium: pitn4 a uzitkova voda, bezolejovy stlageny vzduch

H Oblast nasazeni: Trmeny jsou vhodné k utésnéni dér a trhlin zplsobenych napf. korozi nebo mechanickym
poskozenim. Tésnéni odpovida doporuceni KTW a je schvaleno pro pitnou vodu!

| Certifikace: Voda: Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2

‘ 4 1 Horni ¢ast tfrmen - 2 Tésnici svorka - 3 Dolni ¢ast trmen - 4 Inbusovy $roub - 5 Trubka
1
Montazni postup:
2 1. Trubku (5) kolem poskozeného mista oCistit.

2. Nasadit okolo trubky (5) tésnici manzetu (2).

5 3. Vyrez tésnici manzety (2) natocit na protilehlou stranu poskozeného mista.
= Poskozené misto co nejvice zakryt manzetou (2).

4. Prilozit dolni ¢ast (3) na manzetu (2).
5. PriloZit horni ¢ast (1) na manZetu (2).
6
7

. Imbusovy Sroub (4) zaSroubovat.

Ozubeni . Imbusovy Sroub (4) pomoci imbusového klice ,kFizové“ dotahnout.

(\\! S Pro ocelové trubky: DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441), DIN 2442 a DIN 2448/1 a 2458/1, 1SO 65
".‘:(((\6 O nebo potrubi s odpovidajicim vnéjsim primérem
, O
\\(\.‘a\\ B Rozméry:
O\ Vngjsi promér trubky-@ 17,2 21,3 269 337 424 483 603 761 889 1143
(3/8") (1/2") (3/4") (1") (114" (112" (2") @1/2") (3) (4"
Vystup 3/8" /2" /2" /2" 3/4" 34" 1" 1" 1" 1"
3/4" 11/4" 11/4" 11/4"
112 112" 11/2"
W Vystup: vnitini zavit Rp ISO 7/1 2" 2"

B max. Provozni tlak/Teplota: Voda: 10 bar/60°C, 6 bar/90°C; stlateny vzduch: 10 bar/70°C

B Médium: pitna a uzitkova voda, bezolejovy stlaceny vzduch

B Oblast nasazeni: Tfmeny s navrtavkou jsou vhodna pro vytvofeni novych odbocek. Tésnéni odpovida
doporuéeni KTW a je schvaleno pro pitnou vodu!

m Certifikace: Voda: Reg. ¢.: B-30-00322-09-rev.2

: 4 1 Horni ¢ast tfrmen s navrtavkou s vnitinim vystupnim zavitem - 2 Tésnici manzeta s dirou - 3 Dolni ¢&st tfmen s navrtavkou - 4 Imbusovy roub - 5 Trubka

Montazni postup:

Trubku (5) kolem poskozeného mista oistit.

Nasadit okolo trubky (5) tésnici manzetu (2).

Tésnici manzetu (2) nato€it, tak aby dira v manZeté byla na misté navrtavani.
Pfilozit horni ¢ast (1) na manZetu (2), tak aby se kryl vystup s dirou v manZzeté (2).
PriloZit doIni ¢ast (3) na manZetu (2).

Imbusovy Sroub (4) zaSroubovat.

Imbusovy Sroub (4) pomoci imbusového kli¢e ,kfizové“ dotahnout.

Provést navrtani odpovidajicim nastrojem.

© N o oK~ w2
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O trmenech a trmenech s navrtavkou

Nahradni dily

Gumova tésnici manzeta

W pro tfmen z litiny

Vnéjsi prmér trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.

o

Vnéjsi prmér trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢.

21,3 (1/2") 25060100
26,9 (3/4") 25060200
33,7 (1) 25060300
42,4 (11/4") 25060400
48,3 (11/2") 25060500

25060600
25060700
25060800
25060900

Imbusové Srouby

W pro tfmen z litiny
W pro tfmen s navrtavkou z litiny

Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobeck ¢&.

21,3-60,3
76,1-114,3

00012800
00012900

Opérna pouzdra pro plastové trubky z materialu

PE 80, PE 100 a Pe-Xa

Opérna pouzdra z mosazi
Trubkova fada 5, SDR 11

Opravarska souprava

W néktera feSeni pro skoro vSechny problémy

W Pfima pomoc vasim zakaznikiim

B Plastovy kufr s moznosti pfizplsobeni vasim
vybranym vyrobkdim

W doplnéni, pfip. zména podle vasich individualnich
potfeb

B jednoduché pfiobjednani pomoci faxu

Vnéjsi pramér
trubky-@ x sila

Délka

stény [mm] [mm]  Vyrobeck €.

20x1,9 60 03.354.75.2019

25x2,3 65 03.354.75.2523

32x29 70 03.354.75.3230

40 x 3,7 75 03.354.75.4037

50 x 4,6 80 03.354.75.5046

63 x5,8 90 03.354.75.6358

Vyrobeck ¢. Oznaceni Obsah

23.041.1 Opravarska souprava

Obsah kufru:

01.252.28.01 Timen 21,3 mm (1/2") pro ocelovou trubku 1

01.252.28.02 Ttmen 26,9 mm (3/4") pro ocelovou trubku 1

01.150.02.01 Typ 0 21,3 mm (1/2") pro ocelovou trubku 1

01.150.02.03 Typ 0 33,7 mm (1") pro ocelovou trubku 1

01.150.00.02 Typ A 26,9 mm (3/4") pro ocelovou trubku 1

01.150.01.01 Typ 21,3 mm (1/2") pro ocelovou trubku 1

01.150.01.02 Typ 1 26,9 mm (3/4") pro ocelovou trubku 1

01.150.01.03 Typ 133,7 (1") pro ocelovou trubku 1

02.150.01.04445  Typ 142,4 (1 1/4") pro ocelovou trubku 1
x 44,5 kotlova trubka

50.01.033037.06  Unifix Mini, 60 dlouha, 1
33-37 mm vnéjsi prmér trubky-@

50.01.042045.06  Unifix Mini, 60 dlouha, 1
42-45 mm vngjsi primér trubky-0

50.01.048051.06  Unifix Mini, 60 dlouhd, 1
48-51 mm vngjsi pramér trubky-0

04.620.60.12 Mosazné tfmen 1
pro 12 mm médénou trubku

04.620.60.15 Mosazna tfmen 1
pro 15 mm médénou trubku

04.620.60.18 Mosazné tfmen 1
pro 18 mm médénou trubku

04.620.60.22 Mosazna tfmen 1
pro 22 mm médénou trubku

04.620.60.28 Mosazné tfmen 1
pro 28 mm médénou trubku

91000100 Gumovy krouzek 21,3 mm (1/2") 1

91000200 Gumovy krouzek 26,9 mm (3/4") 1

91000300 Gumovy krouzek 33,7 mm (1") 1

91000400 Gumovy krouzek 42,4 mm (1 1/4") 1

02.163.48.20 Prestavbova sada 20 mm 1

02.163.48.25 Prestavbova sada 25 mm 1

02.163.48.318 Prestavbova sada 31,8 mm 1
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